面料四分制检验报告
FABRIC AUDIT 4 POINT SYSTEM INSPECTION REPORT 

出口商 EXPORTER：              工厂 FABRIC FACTORY：              客户 CUSTOMER：                
定单  PO：                       款号 STYLE：                        日期 DATE：                   
检验项目 CHECKLIST

	面料
	FABRIC
	
	
	
	
	

	面料小样
	FABRIC 

SW

ATCH
	
	
	
	
	

	卷号
	ROLL NO
	
	
	
	
	

	数量
	QUALITY
	
	
	
	
	

	克重
	GSM
	
	
	
	
	

	与颜色样比较
	AGNST LABDIP
	
	
	
	
	

	有效门幅
	CUTTABLEWID TH
	
	
	
	
	

	每卷长度
	ROLL LENGTH
	
	
	
	
	

	手感
	HANDFEEL
	
	
	
	
	

	缺点
	DEFECTS
	1
	2
	3
	4
	1
	2
	3
	4
	1
	2
	3
	4
	1
	2
	3
	4
	1
	2
	3
	4

	织造不良
	BAD WEAVE
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	纱节
	SLUBS
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	色纱
	CONTAMINATION
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	污迹
	STAIN
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	条纹花疵
	STREAK/PATCH
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	总的缺点
	TOTAL DEFECTS
	
	
	
	
	

	总数
	TOTAL POINTS
	
	
	
	
	

	左中右色差
	SEL VEDGE
	
	
	
	
	

	完成总米数
	TOTAL LOT METERS READY
	
	
	
	
	

	染色总缸数
	TOTAL COLOR LOTS
	
	
	
	
	

	可接受的疵点数
	ACCPTBL POINTS
	
	
	
	
	

	100平方米可接受的疵点数
	PTS / 100 SQ YD 
	
	
	
	
	

	                                        判定结果：   通过  PASS  □               不通过  FAIL  □


点数的计算              总点数X 3600                             TOTAL POINTS  X  3600     
POINT CALCULATION  检验的米数X有效门幅 = 每100米的点数   INSPCTD METRS X CUTTABLE WDTH = POINTS PER 100 SQ METR
	工厂签字：

SIGNED FACTORY：
	出口商签字：

SIGED EXPORTER：
	查货人签字：

SIGED QC：
	质检经理签字：

SIGED QA MANAGER：


          面料四分制检验报告

FABRIC AUDIT 4 POINT SYSTEM INSPECTION REPORT
	面料确认样张贴处

	


